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Volistrahldiisen

Lechler Volistrahldiisen
weisen durch ihre optimierte
Stromungsgeometrie einen I|||'|| I
geschlossenen, glasklaren 'l "
Vollstrahl mit definierter Iy
Strahlldnge auf. Bei weitgehend a\ )
turbulenzfreien Zustréom- |
verhaltnissen wird auch ohne
Strahlstabilisatoren ein hervor-
ragender Wirkungsgrad erzielt.
Bei allen Reinigungsprozessen,
bei Schneidvorgangen und
gezielter, punktférmiger Beauf-
schlagung, also Uberall, wo es
auf geblndelte Strahlkraft
ankommt, erhoht die Prazision
von Lechler Vollstrahldisen
die Wirtschaftlichkeit und Lei-
stungsfahigkeit Ihrer Anlage. Il
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Fir den Hochdruckeinsatz i
steht ein breites Programm an

spezialgeharteten Edelstahl-

disen, wahlweise mit Hartme-
talleinsatz zur Verfigung.

Lechler Hochdruck-Voll- Austrittsgeschwindigkeit Volistrahldiise
strahldiisen zeichnen sich
durch einen geschlossenen, 100 A 800 kg/m?
stabilen und energiereichen
Strahl aus, der auch bei sehr 1000 ka/m?
hohen Betriebsdriicken nicht 90 / 9 ,
; 1100 kg/m
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Volistrahldiisen

Niederdruckdiisen Baureihe V [I/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p =2 bar Konstruktion
544 0,04 - 10,00 EN 10226 R /8 Reinigungsanlagen. 5.4
EN 10226 R 1/4 Strémungstechnisch
optimiert.
Hochste Strahl-
intensitat.
Eng gebiindelter
Strahl.
540 18,00 - 118,00 G1/2 18O 228 Behélterreinigung, Siehe
541 Auflockerung, Flis- Kapitel
sigkeitsumwalzung, Tank-
sowie bei chemi- reinigung
schen Prozessab- und
l&ufen zur Beschleu- Luftdiisen
nigung der Reaktion.
Mehrfach-Vollstrahl-
diise.
Hochdruckdiisen Baureihe V [/min] Anschluss Anwendung/ Seite
bei p =2 bar Konstruktion
546 4,04 - 40,80 EN 10226 R /8 Hochdruckreinigung 5.5
548 (bei 80 bar) EN 10226 R 1/4
550 NPT 1/8
NPT 1/4
Montage mit
Uberwurfmutter
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Volistrahldiisen

Baureihe 544

Langer, geschlossener,
punktférmig auftreffender

EN 10226 R 1/8

EN 10226

Strahl. | i R
Stréomungstechnisch 65 —"i] i_
optimiert. L T
Hochste Strahlintensitat. 2 il 3
Eng gebiindelter Strahl. ? S swi
Anwendung: SWI0——
Reinigungsanlagen.
gung 9 l——ms—-
@13
Gewicht: 14 g Gewicht: 16 g
Bestell-Nr. B V [I/min]
%)
Type Mat.-Nr. Code [mm]
16 (30 | o | <
o oc
© | © p [bar]
(V) N
s |88
¢ | e zZ | =z
|2 |G|& 05 1,0 20 30 50 70 10,0 15,0 20,0 30,0
0,23 0,02 0,03 0,04 0,05 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,15
0,33 0,03 0,04 0,06 0,07 0,09 0,11 0,13 0,16 0,19 0,23
0,39 0,05 0,07 0,10 0,12 0,16 0,19 022 0,27 0,32 0,39
544. 240 O| - |cA|lcc| 050 0,08 0,11 0,16 0,20 0,25 0,30 0,36 0,44 0,51 0,62
544. 280 O| - |cAajcc| 063 0,13 0,18 025 0,31 0,40 047 0,56 0,68 0,79 0,97
544. 320 O|O|cA|lcc| 080 0,20 0,28 0,40 0,49 0,63 0,75 0,89 1,10 1,26 1,55
0,84/105*| 032 0,45 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 1,73 1,99 244
1,08/1,30*| 0,50 0,71 1,00 1,22 1,58 1,87 224 2,74 3,16 3,87
1,33 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 438 5,06 6,20
544. 560 O| - |cAalcc| 169 1,25 1,77 2,50 3,06 395 4,68 559 6,85 7,91 9,68
544. 640 O - |cAalcc| 209 2,00 2,83 4,00 4,90 6,32 7,48 8,94 10,95 12,65 15,49
544. 720 O| - |cajecc| 266 3,15 4,45 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 17,25 19,92 24,40
3,30 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 27,39 31,62 3873
*BManeﬂa' Ms o Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
=Bohrungs- . an - - TP T] -
Auch fiir Luft, bzw, Sattdampf geeignet (s. S. 6.9). sicht uber_dle verschiedenen I\I_Ipni_:agemogllchkelten. )
Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik
»Zubehor.
Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
544.360 + 16 + CC = 544.360.16.CC
[ECHLER Japer Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, *




Hochdruck-Volistrahldiisen

Baureihe 546 / 548 / 550

Punktférmiger, auBerge-
wohnlich eng gebiindelter
Vollstrahl. Héchste Strahl-
intensitat.

Anwendung:
Reinigungsaufgaben,
Schneiden und Trennen.

Werkstoffe:
Gehéuse: Edelstahl 1.4305
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12,65 0
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Einsatz: geharteter Edelstanl Baureihe 550, Gewicht 13 g Baureihe 546, Gewicht: 18 g Baureihe 548, Gewicht 13 g
140348
Dusen-Code Leistungs- B V [I/min] (Toleranz + 2%)
USV Kennzahl @
gal/min. Anschluss [mm] p [bar]
bei
40 psi 1/8" | 1/4" | Mutter 40 60 80 100 150 200 300
02 0,84 2,86 3,50 4,04 4,52 5,54 6,39 7,83
03 1,03 4,31 5,28 6,10 6,82 8,35 9,64 11,81
034 1,07 4,70 5,80 6,70 7,49 9,17 10,59 12,97
035 550 546 548 420 1,11 5,06 6,20 7,16 8,00 9,80 11,32 13,86
04 550 546 548 450 1,19 5,80 7,10 8,20 9,17 11,28 12,97 15,88
045 550 546 548 470 1,26 6,54 8,00 9,25 10,34 12,66 14,62 17,91
05 1,33 7,29 8,92 10,30 11,62 14,11 16,29 19,95
055 1,39 7,96 9,75 11,26 12,59 15,42 17,80 21,81
06 1,46 8,70 10,66 12,31 13,76 16,85 19,46 23,83
08 550 546 548 570 1,69 11,48 14,06 16,23 18,15 22,23 25,67 31,44
10 550 546 548 600 1,88 14,32 17,54 20,25 22,64 27,73 32,02 39,21
15 550 546 548 670 2,30 21,60 26,46 30,55 34,16 41,84 48,31 59,17
|20 |uwssonninsas | nsas | ir200n| 2e6 | osss | osos | 080 | aser | ssmr | ease | 7902
B=Bohrungs-o
Anschluss-Code Anschlussart Pmax [bar] |
A3.00 EN 10226 ca. 350
A3. 07 NPT ca. 350
A3.29 Uberwurfmutter ca. 200
Bestellbeispiel: Diisen-Code + Leistungs-Kennzahl + Anschluss-Code = Bestellnummer
550 + 360 + A3.07 = 550. 360. A3. 07
(Volistrahl; 4,52 I/min.
bei 100 bar; 1/8“ NPT)
R . . . P.
Umrechnungsformel fiir diese Baureihe: ~ V, =V, * p_2 LI JECHIER
1
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