A Flachstrahldiisen

Baureihe 632

Standardausfiithrung mit
konischem selbstdichten- R 1/8 DIN 2999 R 1/4 DIN 2999
dem Gewinde. . .
Stabile Strahlwinkel. gI | ]
GleichmiBige, parabelformi- & | |
ge Fliissigkeitsverteilung. = b = &
Im Verband spriihende SWid i SW14 ,_.l | ;
Diisen weisen eine duBerst 4305/ 4305/ i3 i
. sy Elne. ) ) e A
gleichméBige Gesamt- Fliis 1.4571/MS 14571/MS SW10 SW10
sigkeitsverteilung auf. (X20°-75%) (& 90°-120°)
Anwendung: ) ) : .
Spritzreinigung, Oberflachen- Gewicht Ms: 17 g Gewicht Ms: 20 g
reinigung, Siebreinigung,
Bandreinigung, Schmiervor-
gange, Beschichtungsprozes-
se
PVDF
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
: %) 1% B
Type Material-Nr. Code (mm] | [mm] bei p = 2 bar
5 16 | 17 | 30 | 5E T
x 3|8 H
c 3| 3 p [bar] o
— N N |
2 Z | Z —B—
£ Yo} — o (=)
£ 218,882 = | H=
»n R i - I 05 10 20 30 50 70 | 100 [250 mm|500 mm
20° 070 | 060 | 016" | 023 | 032 | 039 | 051 | 060 | 072 65 120

1,00 0,80 031 | 044 | 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 70 130
1,35 1,10 062" | 088 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 75 145
632. 481 o |o |o |o |CA|CC| 150 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 75 150

0,60 0,50 0,16* | 023* | 032 0,39 0,51 0,60 0,72 120 235
1,00 0,70 031 | 044 | 063 0,77 1,00 1,18 1,40 120 235
1,20 0,20 0,50* | 0,71 1,00 1,23 1,68 1,87 2,24 120 235
632. 482 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 120 235
632. 562 2,00 1,50 125 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 120 235
632. 642 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 120 240
3,00 2,40 3,15 4,46 6,30 7,72 996 | 11,79 | 14,09 125 240
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 980 | 1265 | 1497 | 17,89 125 240
4,00 3,10 5,00 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 18,71 | 22,36 130 250

0,70 0,50 0,16* | 023* | 032 0,39 0,51 0,60 0,72 150 270
1,00 0,60 031 | 044 | 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 155 280
1,20 0,90 050" | 071 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 175 320
632. 483 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 180 340
632. 563 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 185 355
632. 643 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 195 370
632. 723 3,00 2,40 3,15 4,46 6,30 7,72 996 | 11,79 | 14,09 200 375
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 980 | 1265 | 1497 | 17,89 200 380
4,00 3,00 5,00 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22,36 205 385

A=4&quivalenter Bohrungs-@ - E=Engster Querschnitt Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
*Abweichendes Spritzbild.

Technische Anderungen vorbehalten. ..

Die Ausklappseite am Katalogende bietet lhnen eine Uber-
sicht liber die verschiedenen Montagemaglichkeiten.
Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der
Rubrik ,,Zubehor.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer
632.483 + 16 + CC 632. 483. 16. CC

[ECHLER § g Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * ﬁ
1




Flachstrahldiisen

Baureihe 632
<): Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
%] @ B
Type Material-Nr. Code [mm] [mm] bei p = 2 bar
5 16 | 17 | 30 | 5E N
X S|
c > | > p [bar] A T
= @ || = 5|8 R
g 18|, |83 .
»n T3S x| 05 1,0 20 30 50 70 10,0 |250 mm|500 mm
60° 070 | 040 | 016" | 023 | 032 | 039 | 051 | 060 | 072 | 215 | 425
090 | 050 | 022* | 032 | 045 | 055 | 071 | 084 | 101 | 220 | 440
100 | 060 | 031* | 044* | 063 | 077 | 100 | 1,8 | 140 | 230 | 460
632. 404 o|lo|o|olealec| 120 | 080 | 050* | 071 | 100 | 123 | 158 | 187 | 224 | 245 | 485
632. 444 o lo|o|o|ecajec| 135 | 090 | 062 | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 | 255 | 495
632. 484 o |lo|o|o|ealec| 150 | 100 | 080 | 1,13 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 | 260 | 510
165 | 110 | 095 | 134 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 | 270 | 520
200 | 130 | 125 | 177 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 | 280 | 535
220 | 150 | 158 | 223 | 315 | 386 | 498 | 589 | 704 | 290 | 550
632. 644 olo|o ol -|ecec| 250 | 160 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 | 295 | 565
632. 674 o lo|lo|o| -|ecc| 270 | 180 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 300 | 575
632.724 oo |lo|o| -|ec| 300 | 210 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 11,79 | 1409 | 305 | 590
350 | 230 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 310 | 595
400 | 260 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 310 | 595
450 | 300 | 625 | 884 | 1250 | 1531 | 1976 | 2339 | 2795 | 310 | 590
632. 884 o | -]o ol -|ecc| 500 | 340 | 800 | 11,31 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 | 300 | 570
632. 944 - | -]o | -|-|ce| 570 | 440 | 1120 | 1584 | 2240 | 2743 | 3542 | 4191 | 5009 | 300 | 570
016 | 030 - 004* | 005 | 006 | 008 | 009 | 011 | 280 | 550
020 | 034 - 005* | 007 | 008 | 010 | 012 | 015 | 290 | 560
035 | 020 - 0,06* | 008 | 010 | 013 | 015 | 018 | 300 | 575
632.215 o|-|o| -|lealec| 040 | 020 - 008 | 011 | 014 | 018 | 021 | 025 | 300 | 580
632.245 of|-|o| -|lealec| 050 | 030 - 012* | 016* | 020 | 026 | 030 | 036 | 310 | 585
632. 275 o|-|o|-|ecalec| 060 | 030 | 011* | 016* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 | 310 | 590
90° 040 | 020 5 008 | 011* | 014 | 018 | 021 | 025 | 370 | 700
060 | 030 | 011* | 016* | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 | 375 | 720
070 | 040 | 016" | 023 | 032 | 039 | 051 | 060 | 072 | 380 | 740
632. 336 o|lo|o|o|ecalec| 090 | 050 | 022¢ | 032" | 045 | 055 | 071 | 084 | 101 | 415 | 800
632. 366 o |lo|o|o|ecajec| 100 | 050 | 031* | 044* | 063 | 077 | 100 | 1,18 | 141 | 420 | 810
632. 406 o |lo|o|o|ecajec| 120 | 070 | 050* | 071 | 100 | 123 | 158 | 187 | 224 | 430 | 820
135 | 080 | 062" | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 | 435 | 830
150 | 080 | 080° | 1,13 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 | 440 | 835
165 | 090 | 095* | 134 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 | 440 | 840
632. 566 oo |o|oleajec| 200 | 1,10 | 125 | 177 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 | 445 | 850
632. 606 o |lo|o|o|ecalec| 220 | 120 | 158 | 223 | 315 | 386 | 498 | 589 | 704 | 450 | 860
632. 646 olo|o ol -|ecec| 250 | 130 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 | 455 | 865
270 | 140 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 465 | 875
300 | 1,70 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 1179 | 1409 | 470 | 885
350 | 190 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 475 | 890
632. 806 of|-|o|lo| -|ec| 400 | 240 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 | 480 | 900
632. 886 6| -]o|lo|-|ecc| 500 | 310 | 800 | 11,31 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 | 480 | 910

A = dquivalenter Bohrungs-o - E = Engster Querschnitt
*Abweichendes Spritzbild.
Technische Anderungen vorbehalten.

Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. + Code = Bestellnummer

632.304. + 16 + CA = 632.304.16.CA

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * %
1

Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht liber die verschiedenen Montagemaéglichkeiten.
Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der
Rubrik ,,Zubehor.
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Flachstrahldiisen

Baureihe 632
q Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
] o B
Type Material-Nr. Code [mm] [mm] bei p = 2 bar
- 6 (17 (30 (5| | | | o R
g 2|2 !
= g8 p [bar] Al
E z = —B—
L [To) — a a
£ 212|882 = | H=
) T3S x| 05 1,0 20 30 50 70 10,0 |250 mm|500 mm
035 | 020 - 006* | 008 | 010 | 013 | 015 | 018 | 630 | 1200
040 | 020 . 008 | 011* | 014 | 018 | 021 | 025 | 640 | 1210
050 | 020 - 012* | 016* | 020 | 026 | 030 | 036 | 650 | 1230
632.277 - - leajcec| 060 | 030 - 016 | 022 | 027 | 035 | 041 | 049 | 660 | 1250
632. 307 - cA|cc| 070 | 030 | 016* | 023 | 032 | 039 | 051 | 060 | 072 | 660 | 1250
632.337 o CA|cc| 09 | 040 | 022¢ | 032" | 045 | 055 | 071 | 084 | 101 | 670 | 1270
1,00 | 050 | 031* | 044 | 063 | 077 | 100 | 1,18 | 141 | 670 | 1270
120 | 060 | 050 | 071 | 100 | 123 | 158 | 187 | 224 | 670 | 1270
135 | 060 | 062" | 088 | 125 | 153 | 198 | 234 | 280 | 675 | 1270
632. 487 CcA|cc| 150 | 060 | 080 | 1,13 | 160 | 196 | 253 | 299 | 358 | 680 | 1275
632.517 CA|cc| 165 | 090 | 095 | 134 | 190 | 233 | 300 | 356 | 425 | 685 | 1280
632. 567 CcA|cc| 200 | 090 | 125 | 177 | 250 | 306 | 395 | 468 | 559 | 690 | 1285
220 | 1,10 | 158 | 223 | 315 | 386 | 498 | 589 | 704 | 700 | 1300
250 | 130 | 200 | 283 | 400 | 490 | 633 | 748 | 894 | 700 | 1300
270 | 140 | 238 | 336 | 475 | 582 | 751 | 889 | 1062 | 720 | 1330
632. 727 o - |cc| 300 | 160 | 315 | 446 | 630 | 772 | 996 | 11,79 | 1409 | 740 | 1360
632.767 o - |ec| 350 | 1,70 | 400 | 566 | 800 | 980 | 1265 | 1497 | 1789 | 760 | 1400
632. 807 - | -|o|-|-|ce| 400 | 200 | 500 | 707 | 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22,36 | 790 | 1450

A = &quivalenter Bohrungs-@ - E = Engster Querschnitt

*Abweichendes Spritzbild.

Technische Anderungen vorbehalten.

+ Material-Nr. + Code

Bestellbeispiel: Type
632.187. + 16
|ECHLER AT

+ CC

= Bestellnummer
= 632.187.16.CC

Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht iiber die verschiedenen Montagemdglichkeiten.
Umfangreiches Montagezubehdr finden Sie unter der
Rubrik ,,Zubehor.

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * ﬁ
1



