Flaqhstrahldiisen
fur Uberwurfmutter
Baureihe 652

Montage mit Uberwurfmutter.
Problemloser Diisenwechsel, 2148
einfache Strahlausrichtung. !
Stabile Strahlwinkel. Gleich-
maBige, parabelformige Fliis- - ]
sigkeitsverteilung. AuBerst !
gleichméaBige Gesamt-Fliis- | o -
sigkeitsverteilung im Verband.
Anwendung: :
Seritzreinigung, Oberfidchen- 1.4305/1.4571/M 1.4305/1.4571/M PVDF W1
gehanQIgng, Siebreinigung, 20775 S g 00m120°) S Gewicht Ms: 9 g
andreinigung, Schmiervorgan-
ge, Beschichtungsprozesse.
{ Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
@ %) B
Type Material-Nr. mm] | [mm] bei p = 2 bar
E 6 (17 |3 |5€( | - | R ;
£ p [bar] !
E B
® s w
= c‘v') Q %) Q = =
n 12z 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
0,70 0,60 0,16* | 023" 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 65 125
1,00 0,80 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 65 125
1,35 1,10 0,62* 0,88 1,25 1,53 1,98 234 2,80 65 125
652. 481 1,50 1,20 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 65 125
0,60 0,50 0,16* | 023" 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 115 230
1,00 0,70 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 115 230
1,20 0,90 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 115 230
652. 482 1,50 1,10 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 115 230
652. 562 2,00 1,50 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 468 5,59 115 230
652. 642 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 120 230
3,00 240 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 120 235
3,50 2,70 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 120 235
4,00 3,10 5,00 707 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22,36 120 240
0,70 0,50 0,16* | 023" 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 180 340
1,00 0,60 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 185 340
1,20 0,90 0,50 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 185 340
652. 483 1,50 1,10 0,80 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 185 340
652. 563 2,00 1,40 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 468 5,59 185 340
652. 643 2,50 1,80 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 185 345
3,00 240 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 190 355
3,50 2,60 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 190 355
4,00 3,00 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 2236 195 360
0,70 0,40 0,16* | 023" 0,32 0,39 0,51 0,60 0,72 275 525
0,90 0,50 022* | 032" 045 0,55 0,71 0,84 1,01 275 525
1,00 0,60 031* | 044* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,40 275 525
652. 404 oo |o|o 1,20 0,80 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 224 275 525
652. 444 oo |o |o 1,35 0,90 0,62 0,88 1,25 1,53 1,98 2,34 2,80 280 530
652. 484 o |o|o |o 1,50 1,00 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 280 530
1,65 1,10 0,95 1,34 1,90 233 3,00 3,56 4,25 280 530
2,00 1,30 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 468 5,59 280 525
2,20 1,50 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 280 520
652. 644 o | 250 1,60 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 275 520
652. 674 - | 270 1,80 2,38 3,36 475 582 7,51 8,89 10,62 275 520
652. 724 o | 300 2,10 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 | 14,09 275 520
3,50 2,30 4,00 5,66 8,00 9,80 1265 | 1497 | 17,89 270 515
4,00 2,60 5,00 7,07 1000 | 1225 | 1581 | 1871 | 22,36 270 510
4,50 3,00 6,25 884 | 1250 | 1531 | 1976 | 2339 | 2795 270 510
652. 884 o | -]o -] 500 3,40 8,00 11,31 | 1600 | 1960 | 2530 | 2993 | 3578 270 505

A = aquivalenter Bohrungs-o - E = Engster Querschnitt - *Abweichendes Spritzbild

Umrechnungsformel fiir diese Baureihe:  V, =V, * \\/g
1

Fortsetzung der Tabelle auf der folgenden Seite.
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Flaq_hstrahldiisen
A fur Uberwurfmutter

Baureihe 652
< Bestell-Nr. A E V [I/min] Strahlbreite
: @ 1% B
Type Material-Nr. [mm] [mm] bei p = 2 bar
E 6|17 |30 |56 | || e i
£ p [bar] |
2 P
= 0 | -
© o ~ L
= e P = =
»n 12z 05 1,0 20 30 50 70 100 | 250 mm | 500 mm
75° 0,16 0,30 - 004 | 005 | 006 0,08 0,09 0,11 285 550
0,20 0,34 - 005* | 007 | 008 0,10 0,12 0,15 285 555
0,35 0,20 - 006* | 008 | 010 0,13 0,15 0,18 290 560
652. 215 o | -1]o -] 040 0,20 - 008" | 011 | 014 0,18 0,21 0,25 290 560
652. 245 o | -]o -] 050 0,30 - 0,12 | 016" | 020 0,26 0,30 0,36 290 560
652. 275 o | -]o |- o060 0,30 0,11* | 0,16* 0,22 0,27 0,35 0,41 0,49 290 560

0,40 0,20 0,06 0,08* 0,11* 0,14 0,18 0,21 0,25 380 760
0,60 0,30 0,11 0,16* 022 0,27 0,35 0,41 0,49 450 795
0,70 0,40 0,16* 0,23 032 0,39 0,51 0,60 0,72 450 7
652. 336 o |o |o |o 0,90 0,50 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 450 795
652. 366 o|lo|o |o 1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 450 795
652. 406 o|o o |o 1,20 0,70 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 450 800
1,35 0,80 0,62* 0,88 1,25 1,68 1,98 2,34 2,80 450 800
1,50 0,80 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 450 800
1,65 0,90 0,95* 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 450 800
652. 566 o |o |o |o 2,00 1,10 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 450 805
652. 606 o|lo |o |o 2,20 1,20 1,68 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 450 805
652. 646 o|o |o |0 2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 450 805
2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 450 810
3,00 1,70 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 450 810
3,50 1,90 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 1497 17,89 450 815

652. 806 o - | o | o 4,00 2,40 5,00 7,07 10,00 12,25 15,81 18,71 22,36 445 820
652. 886 o - |o o 5,00 3,10 8,00 11,31 16,00 19,60 25,30 29,93 35,78 445 835
0,35 0,20 = 0,06* 0,08 0,10 0,13 0,15 0,18 640 1220
0,40 0,20 - 0,08* 0,11* 0,14 0,18 0,21 0,25 650 1230
0,50 0,20 - 0,12* 0,16* 0,20 0,26 0,30 0,36 655 1245
652. 277 o - | o - 0,60 0,30 - 0,16 022" 0,27 0,35 0,41 0,49 655 1250
652. 307 o - |o | o 0,70 0,30 0,16 0,23 032 0,39 0,51 0,60 072 660 1260

652. 337 o|lo |o |0 0,90 0,40 0,22* 0,32* 0,45 0,55 0,71 0,84 1,01 660 1260
1,00 0,50 0,31* 0,44* 0,63 0,77 1,00 1,18 1,41 660 1265
1,20 0,60 0,50* 0,71 1,00 1,23 1,58 1,87 2,24 660 1270
1,35 0,60 0,62* 0,88 1,25 1,58 1,98 2,34 2,80 665 1270
652. 487 o|lo |o |o©o 1,50 0,60 0,80* 1,13 1,60 1,96 2,53 2,99 3,58 665 1270
652. 517 o |o |o |o 1,65 0,90 0,95 1,34 1,90 2,33 3,00 3,56 4,25 670 1275
652. 567 o|lo |o |o©o 2,00 0,90 1,25 1,77 2,50 3,06 3,95 4,68 5,59 670 1280
2,20 1,10 1,58 2,23 3,15 3,86 4,98 5,89 7,04 675 1285
2,50 1,30 2,00 2,83 4,00 4,90 6,33 7,48 8,94 680 1295
2,70 1,40 2,38 3,36 4,75 5,82 7,51 8,89 10,62 685 1300
652. 727 o |o |o |o 3,00 1,60 3,15 4,46 6,30 7,72 9,96 11,79 14,09 695 1315
652. 767 o |o | o - 3,50 1,70 4,00 5,66 8,00 9,80 12,65 14,97 17,89 705 1330

A = aquivalenter Bohrungs-o - E = Engster Querschnitt
*Abweichendes Spritzbild.
Technische Anderungen vorbehalten.

Bestellbeispiel: Type + Material-Nr. Bestellnummer
652. 145 + 16 = 652.145.16

Die Ausklappseite am Katalogende bietet Ihnen eine Uber-
sicht liber die verschiedenen Montagemaglichkeiten.

Umfangreiches Montagezubehor finden Sie unter der Rubrik Montagemaglichkeiten
Zubehor“ siehe Ausklappseite.
bH .
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