MiniSCALEMASTER"

Kompaktes Diisensystem fiir moderne
Entzunderung von Warmwalzprodukten




MiniSCALEMASTER"
kleine Diise - groBe Entzunderungsleistung

In der Stahlindustrie gewinnen
Verfahren zum endabmes-
sungsnahen GieBen durch
ihre hohe Wirtschaftlichkeit
weltweit an Bedeutung. Dies
wird z.B. bei Dinnbrammen-
Technologien sehr deutlich.
Mit vermindertern Produktions-
querschnitten werden natur-
gemaB auch die Warme-
inhalte geringer. Deshalb

muB eine leistungsstarke
Entzunderung mit weniger
Spritzwasser erfolgen.

Die Oberflachenqualitat wird
wesentlich durch die Intensitat
des Strahlimpacts bestimmt,
den das neue Disensystem
MiniSCALEMASTER" bietet.
Die wichtigste EinfluBgroBe ist
dabei der Spritzabstand. Bei
kleinvolumigen Dusen wird
der hohe Strahlimpact durch
einen sehr kurzen Spritz-
abstand erzielt. Dies macht
ein enges ,Zusammenricken®
der Disen notwendig.

Das neue Dusensystem
MiniSCALEMASTER® schafft
durch kleine Bauteile erstmalig
die Voraussetzung hierfir.
AuBerdem kommt der kleinen
Entzunderungsduse Uberall
dort Bedeutung zu, wo enge
Platzverhaltnisse den Einbau
seither Ublicher DUsenbau-
reihen nicht mehr zulassen,
beispielsweise in Anlagen flr
Tragerprofile oder in Kntppel-
anlagen.
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Profiltrager (teilentzundert) Beispiel fUr eine dreidimensionale Strahlimpact-Messung
Die Vorteile lhr Nutzen
m Kirzere Spritzabstande maoglich m Einsparung von Spritzwasser und/oder Energie

m Kompakte Bauweise

m Geeignet flr enge Platzverhaltnisse

m Erweiterte Volumenstromskala der Disen m Hoherer Anpassungsgrad an Betriebsvorgaben



MiniSCALEMASTER"
sichert wirtschaftliche Entzunderung

Anordnung der Diise auf dem Spritzbalken

o = Dusenstrahlwinkel

D = Uberlappung

A = Strahllange
B = Strahlbreite
C = Strahlbreite in Laufrichtung

E = Dusenabstand B = Anstellwinkel

h, = senkrechter Spritzabstand y = Verdrehungswinkel der Diise

gegen Rohrldngsachse (15°)

Strahllinge (A), Strahlbreite (B,C), Uberlappung (D), Diisenabstand (E) bei senkrechtem
Spritzabstand (h,), Anstellwinkel () und Diisenstrahiwinkel (o)

Abmessungen in mm

MiniSCALEMASTER", montierter Zustand

Senkrechter | Anstellwinkel Diisenstrahlwinkel O bei p = 150 bar
Spritzabstand| B =15° o = 26° o = 30° o = 40°
h, A B c D E B c D E B c D E
[mm] [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
50 52 34 | 33 - - 38 | 37 - - 50 | 48 | 4 | 438
60 62 401) | 381) | 41) (3411 457) | 431) | 41) |3931)| 58 | 56 | 4 | 522
70 72 451) | 431 | 41) |394")| 51 | 49 | 4 |454| 67 | 64 | 4 | 604
80 83 50 | 48 | 4 |444| 57 | 55 | 4 |512| 75 | 72 | 4 |682
90 93 55 | 53 | 4 |491| 63 | 61 4 |569| 83 | 80 | 5 | 748
100 104 60 | 58 | 5 |527| 69 | 66 | 5 |[613]| 90 | 87 | 5 |822
1) nur mit Uberwurfmutter mit Innensechskant - Erz.-Nr.: 064.401.11

M16x1—
i Material
‘ 14104
35 Material
Kupfer
0 i Material 2|
8;5 g Hartmetal
[—0 19—
0 24
Abmessungen in mm

Schnittbild der Dise

Erlauterung zur Tabelle:

1. Strahlbreite:

Die Konvergenz der Strahlen
ist in den Tabellenwerten
berucksichtigt.

2. Strahlwinkeltoleranzen:
+ 3° bei a = 26° und 30°
+ 5° bei a0 = 40°

C + D sind Minimalwerte.



Technische Daten

Volumenstromtabelle 1¢.1113:
Bestelldaten
{ Bestell-Nr. fiir Diise g E, Volumenstrom (Wasser)
5 Type Material-Nr.  (mm] | [mm]
] 11 | 27 ) .
= = p = 100 bar (1450 psi) p = 200 bar (2900 psi)
H 22 3
< 3| ©
g T8 § [us [Us
»n figl © [I/min] [I/sec] | Gall/min] | [I/min] [I/sec] | Gall./min]
117 | 12,00 0,20 317 16,97 0,28 450
1,3 15,00 0,25 3,96 21,21 0,35 5,60
1,7 18,00 0,30 4,76 25,46 042 6,73
644. 606 o | o | 21 1,7 23,00 0,38 6,08 35,53 0,59 9,39
644. 646 o |o | 25 19 28,00 047 7,40 39,60 0,66 10,46
644. 686 22 36,00 0,60 9,51 5091 0,85 13,45
24 45,00 0,75 11,89 63,64 1,06 16,81
25 58,00 0,97 15,32 82,02 1,37 21,67
30 72,00 1,20 1902 | 101,82 1,70 26,90
644. 846 35 89,00 1,48 23,51 125,87 2,10 3325
644. 886 o | o | 47 39 | 11200 1,87 2959 | 15839 2,64 41,85
644. 906 o |o | 50 40 | 12500 2,08 3303 | 176,78 2,95 46,70
52 42 | 134,00 2,23 3540 | 189,50 3,16 50,07
30° 15 | 1,16 | 12,00 0,20 317 16,97 0,28 4,50
1,75 | 13 15,00 0,25 3,96 21,21 035 5,60
20 1,4 18,00 0,30 4,76 25,46 042 6,73
644. 607 o | o | 21 1,6 23,00 0,38 6,08 3553 0,59 9,39
644. 647 oo | 25 1,8 28,00 0,47 7,40 39,60 0,66 10,46
644. 687 2,1 36,00 0,60 9,51 50,91 0,85 13,45
23 45,00 075 11,89 63,64 1,06 16,81
24 58,00 0,97 15,32 82,02 1,37 21,67
29 72,00 1,20 1902 | 101,82 1,70 26,90
644. 847 o | o | 43 32 89,00 1,48 23,51 125,87 2,10 3325
644. 887 o | o | 47 37 | 11200 1,87 2959 | 158,39 2,64 41,85
644. 907 39 | 12500 2,08 3303 | 17678 2,95 46,70
40 | 134,00 223 3540 | 18950 3,16 50,07
1,11 12,00 0,20 317 16,97 0,28 4,50
1,2 15,00 0,25 3,96 21,21 035 5,60
1,2 18,00 0,30 4,76 25,46 042 6,73
644. 608 15 23,00 0,38 6,08 35,53 0,59 9,39
644. 648 oo | 25 1,6 28,00 0,47 7,40 39,60 0,66 10,46
644. 688 2,0 36,00 0,60 9,51 50,91 085 13,45
19 45,00 0,75 11,89 63,64 1,06 16,81
23 58,00 0,97 15,32 82,02 1,37 21,67
27 72,00 1,20 1902 | 101,82 1,70 26,90
644. 848 30 89,00 1,48 23,51 125,87 2,10 3325
644. 888 o | o | 47 34 | 11200 1,87 29,59 158,39 2,64 41,85
644. 908 o |o| 50 37 | 12500 2,08 3303 | 17678 2,95 46,70
| | eaa918 |6 [ o] 52 | 38 | 13400 223 3540 | 18950 316 50,07

A = dquivalenter Bohrungs-@ - E = engster Querschnitt

Bauteil Ausfiihrung Bestell-Nummer Gewicht (kg)
SchweiBnippel Lange L: 32 mm 060. 020. 1C. 01 0,065
Material: Est 1.4301 39 mm 060. 020. 1C. 00 0,082
80 mm 060. 020. 1C. 02 0,192
Strahlrichter ohne Filter 064.431. 16 0,070
Material: Messing mit Filter S =110 064. 454. 16 0,093
mit Filter S =130 064. 455. 16 0,110
Dichtring/Material: Kupfer 095. 015. 34.02. 07. 0 0,001
Diise 644, xxx. xx (s. Tabelle) 0,067
Uberwuﬁmuﬂer (SW 32) 064. 400. 11 0,085
Material: Edelstahl 1.4104
Montagehilfe (0. Abb.) Blindstlick, Material: Stahl 064. 490. 01 0,056
Demontagehilfe (0. Abb.), Material: Stahl Datenblatt auf Anfrage 064. 491. 01 0,110

Lechler GmbH

Prazisionsdiisen - Tropfenabscheider
Postfach 13 23

72544 Metzingen / Germany

Telefon (0 71 23) 962-0

Telefax (0 71 23) 962-444

E-Mail: info@ lechler.de
Internet: http://www.lechler.de

Volumenstrom-
Umrechnungsformeln:

. p, . .
V2= P *V1 [1/min]
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Uberwurfmutter mit Innensechskant, fiir
besonders kurze Spritzabstande.
Best.-Nr.: 064.401.11

Bestellbeispiel:
Type + Mat.-Nr. = Bestell-Nr.
644.536 + 27 = 644.536.27

SchweiBnippel |

Strahlrichter
mit Filter

Strahl-
richter
ohne
Filter

Dichtring
Dise

Uberwurfmutter 4@
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